TLAKOVOU ZKOUSKU PLYNOVYCH ROZVODU

VZDALENOST PODPOR POTRUBI CU

Maximalni vzdalenost podpor
plastovych trub S 3,2 (PN 16)

Maximalni vzdalenost podpor
plastovych trub S 2,5 (PN 20)
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V prostoru obchodu - prodejna instalovano vnitini odbérni misto - hydrant D 19
- %" , jednoobsluZny s tvarové stalou hadici v hydrantové skfini na navijaku
vyklopného raménka - s ohledem na vyuziti objektu , .
VZDALENOST PODPOR POTRUBI OCEL
. DN 10 - Potrubi12x1,2 -1 250 mm
DN 12 - Potrubi 15x 1,2 -1 250 mm
LEGENDA: Hydrantdvy systém s tvaroveé stalou hadici D19 20 je velice ucinnym hasicim prostfedkem se stalou dodavkou vody. DN 15 - Potrubi 18 x 1.2 - 1 500 mm
Je pfiprayen k okamZitému poutZiti v pfipadé poZaru, kde obsluhu hadicového navijaku zajistuje jedna osoba. ) !
————————————e e —- Rozvodné potrubi studené vody - plastové potrubi S 3,2 - PN 16 Hydrantdvy systém D19 20 je vyroben dle CSN 73 0873 a CSN EN 671-1. DN 20 - Potrubi 22 x1,5-2000 mm
. , , , , Lo DN 25 - Potrubi 28 x 1,5 -2 250 mm
Rozvodné potrubi teplé vody - plastove potrubi S 2,5 - PN 20 VYUZITi Hydrantovy systém D19 20 je uréen pro instalaci na zed' (nasténny) i do zdi (vestavba). Podrobné;si DN 32 - Potrubi 35 x 1.5 - 2 750 mm
== o == «= p == == 4 == Rozvodné potrubi NTL plynu - potrubi Cu, spojované lisovanim informace o instalaci hydrantovych systémd s tvarové stalou hadici D19 jsou uvedeny v CSN 73 0804, CSN 73 0845, ) ’
) s . . , . . “y CSN 73 0B31, CSN 73 0833, CSN 73 0818 a dalSich normach a predpisech. DN 40 - Potrubi42 x 1,5 -3 000 mm
iz Termoizolacni trubice z pénového polyetylénu s uzavienlna bunécnou strukturoy DN 50 - Potrubi 54 x 1.5 - 3 500 mm
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o otrubi\rl)edené v konstrukc'l'ch o P : barvy Cefvené nebo bilé urcené pro vnitrni ¢i vnéjsi prostredi, na prani je mozné dodat skfin i v jiné barvé. ’
?proprozvodné potrubi studené voiiy je navriena sila izolagnich trubek 6 mm Vykyvny havijak schopny se otacet ve vice rovinach, dodavka vody je zajiSténa stredem navijaku. DN 70 - Potrubi 76,1 x 2,0 - 4 250 mm
- pro rozvodné potrubi teplé vody do @ potrubi 32 mm, je navriena sila izola- Tuarove ftala hadice D19 o svétlost] 19 mm a délce 20 m. DN 80 - Potrubi 88,9 x 2,0 - 4750 mm
énich trubek 13 mm. Od @ potrubi 32 mm do @ otrubi 63 mm. ie navriena Uzaviratdlna kombinovana proudnice D25 ekv. 6 umozZiujici nastaveni plného proudu, kuzelového proudu DN 100 - Potrubi 108 x 2,0 - 5 000 mm
P . ' P P 2 s nastavifelnym thlem kuzelu a uzavreni proudnice.
sila izolac¢nich trubek 20 mm. v . . PR . .
z VV -vypoustéci kulovy uzavér s packou G 1/2" s pfipojenim na hadici Pritokov kylovy ventil 3{4 » rucne ovlada’ny. . ux
Poznamka: Propojovaci hadice pro pfipojeni hadicového navijaku na vodovodni fad.
Hydrantdvy systém je standardné osazen zamkem pro visaci zamek, skfin je vS8ak mozné osadit
Pfi provadéni tepelné izolace potrubi dbat na radné izolovani vSech tvarovek na potrubi i jinymi typy zamka
INSTALAGE HYDRANTOVEHO SYSTEMU Pro instalaci systému je treba zajistit dostateény stavebni g:g}gt:an“; :;m&rg;‘gzen'::?(‘fzﬂgt%':‘;‘éﬁtggEg;deosg;?;'l‘t’;’S;y
a manipylacni prostor a privod vody DN19. Hydrantovy systém je mozné instalovat do i na zed. )

Hydrantova skFif se osazuje ve vySce 1,1 m — 1,3 m nad podlahou (méfeno od stfedu navijaku)
a musi byt umisténa tak, aby k ni byl snadny a volny pristup a aby se dvirka dala otevrit o 180°.
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NAZEV PROJEKTU: FORMAT 8 A4
,,SNIZENI ENERGETICKE NAROCNOSTI STAVBY OBCANSKEHO VYBAVENI“ DATUM 08/2019
(parc.¢. st. 212, k.u. Libkovice pod Ripem 682977, IC. 00263915) STUPEN DPS
VYKRES:  PUdorys rozvodu vody a NTL plynu C. ZAKAZKY 1972019
. ¥ MERITKO ¢. VYKRESU
1 Nadzemni podlazi 1 D.1.4.2-4




